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Ausgangssituation
Vielzahl an 
Altablagerungen

„Hausmülldeponien“ in 
Stilllegungs- und 
Nachsorgephase 

Emissionspotential
maßgeblich beeinflusst 
durch organische 
Substanz

Deponiegas
CO2, CH4

Sickerwasser
C, N, organische 
und anorganische 

Belastungen
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N und CSB langfristig

20 - 50 Jahre 100 Jahre

Stoffumsatz in Deponien

150 – 350 Jahre

BSB kurzfristig

CO2

CH4

Start Belüftung

Ende Belüftung
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Potentielle Emissionsreduktion
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Reduktion

Reduktion

Vorsicht beim Festlegen 
von Reduktionszielwerten!
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C-Austrag bei unterschiedlich altem 
Ablagerungsmaterial
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Belüftungsstart

Altablagerungsmaterial   (20-30 a)

GS21 3,7   Nl/kgTM
AT4 1,0  mg O2/g TM

Ablagerungsmaterial   (ca. 10 a)

GS21 19,9 Nl/kgTM
AT4 11,6 mg O2/g TM

 

0
5

10
15
20
25
30
35
40
45
50

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

Zeit (Wochen)

g 
C

 /k
g 

TM
S1_anaerob
S2_anaerob
S3_belüftet
S4_belüftet

Belüftungsstart
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Einsatzrandbedingungen

Abfalleigenschaften
Gehalt und Stabilität der Organik
(z.B. TOC > 4 %TM; AT4 > 2,0 mg O2/g 
TM)
Wassergehalt
Gaswegigkeit

Emissionsbild
Gasproduktion

Standort und Infrastruktur
Geometrie und Ausstattung
Bebauung und Umfeld

Technische Barrieren 

http://interland.arcs.ac.at/extra
net/interland/publikat.htm
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Belüftung Absaugung

Gasgemisch

Infiltration

Gas (diffusiv)

Sickerwasser

Feststoff

Sickerwasser

Abluft-
reinigung

Sickerwasser-
reinigung

Deponiegas

↓ Org. Belastung 
↓ Ammonium

↓ TOC
↓ Mobil. 
↓ Reaktivität

↓ CH4
↓ CH4 / CO2
↓ Gasbildung

↑ Kohlenstoff
Austrag 

↓ Methan-Fracht

Humifizierung

Mobilisierung

Mineralisierung

Verfahrensschema In-situ Aerobisierung

Niederdruckbelüftung (0,1 - 0,3 bar)
Hohe Luftdurchsatzmengen
Längere Belüftungsdauer (einige Jahre in Abhängigkeit der Ablagerung)
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DSR Kohlenstoff-Austrag
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> 99 % CO2

25 -29 % des TOC im Feststoffes reduziert in belüfteten DSR!

DSR belüftet
Zielwert

DSR anaerob

50 % CO2

50 % CH4

Kohlenstoffaustrag über Gasphase
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Abbau der Organik => 
Volumsreduktion - Setzungsverhalten
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NH4 und NO3 im
Sickerwasser der DSR

DSR: 120 kg FM / 85 kg TM

Beregnungsrate: 0,2 l/d  (L/S = 1,8)   Belüftungsrate: 3 l/h  (0,04 l/kg TM h)

NH4-N NO3-N

N2-Gehalt in 
Abluft tendenz.   
> 80 vol%
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Entwicklung von NH4 im SIWA nach 
Abschalten der Belüftung

Switch Belüftung 
in Woche 110

Woche 154: NH4 = 15 - 20 mg/l
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NH4 und NO3 im Sickerwasser
im Feldbetrieb
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Cu und Zn-Verlauf im Sickerwasser 
der DSR
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Cu, Cr, Zn im Sickerwasser im
Feldbetrieb
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Zusammenfassung

ZIEL:  Langfristige und nachhaltige Stabilisierung des abgelagerten 
Materials

• Beschleunigung der Mineralisierungsprozesse der organischen Substanz 
im Deponiekörper

– Abbaukinetik aerober Prozesse ist effizienter
– Manche Substanzen werden erst im aeroben Milieu angreifbar
– Zwischenzeitliche Mobilisierung von Metallen (im SIWA)

• Verstärkter Kohlenstoff und Stickstoffaustrag => Reduktion des 
langfristigen Emissionspotentials

• Veränderung der aktuellen Emissionen
- Gasemissionen: Verschiebung CH4 CO2
- Sickerwasser: Reduktion der organischen Belastungen und NH4

• Reduktionseffizienz und langfristige Emissionsentwicklung
- Standort- und anlagenspezifisch
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Danke für Ihre 
Aufmerksamkeit!


